Prusa Slicer
Comment configurer Prusa Slicer




Cliquez sur le racourci «PrusaSlicer» W
(sur le bureau du poste informatique)

Prusaslicer 2.6.7




$ PrusaSlicer-26.1 basé zur Shic
Fichier  Editer  Fenétre  Wue || Configuestion | dide

& Platesu €D Reglages O'Impressiog glages du fila

icer - Assistart de Comfiguration

@ Biervvenue
Fruza FFF
Fruss M5LA
Aldies Fabimquants
Imprmarte Pemanralisée
Filarnents
Klises 2 jour
Techargements
Recharger a partir du disgue
Associabon de fichiers
Mude de vue

Bienvenue dans |'Assistant de Configuration de PrusaSlicer

Bomjow, bienvenue dare PrasaSlicer | Cet Assistent de Configuration est b pour vous aider 4
effectuer la configuretion initiale ; juste quelques peramitres et vous senez prét & impeimer.

s'affichera automatiquement.

Précision:
Si vous voulez ouvrir de nouveau
I'assistant de configuration, vous
pouvez y accéder en cliquant sur
Configuration.

Si vous ouvrez pour la premiére fois Prusa
Slicer, l'assistant de configuration

\

Cliquez sur «Suivant»

J

- ]

0% v Berdune ]

Dézcuper maintennt

" Simple ) farce @ Expert
| ppnession:
elauk - w |
wfaulk - |
efauk FFF - w
Fuscun sl




$ PrusaSlicer-1E.1 bazé zur Slic
Fichier  Editer  Fenétre  Wue Configuration  Aide

& Plateau €D Reglages d'impression Reglages du filaf

eelicer - Assistemt de Comfiguration

@ [Eienvenue

@ Frusa FFF
Fruza M5LA,
Aistnes Fabisquants
Imprmarte Pemanralisée
Klises 2 jour
Tééchargements.
Fecharger a partir du disgue

Association de fichiers

Mode de vie

Décochez la case «0.4 mm buse»
(sous Original Prusa MK4)

\_

Imprimantes a Technologie FFF Prusa

Famille MK4 Tout e stancard Tous Aucun
Original Pruzsa MK viginal Prusa MKA Input
Shaper
a4 mm buse 104 mm buse
b T T Buses sRemstives
oz buzs 1035 mm buse
mi buse: [103 mm buse
03 mm buse
105 mm buze
10 mm buse
Famille MINI Stancant Tous Ausrn
< Précédert Suivars »

Selectionner toutes les imprimantes standard

r

Faites défiler la page vers le bas

-

O Simple 0 Awarce @ Experl
" ppression:
o fraun- | 3
gfaulk - |
gfault FFF - w
L w
Eis | et [
v
dAinnuber

Dézcuper maintennt




- ]

$r
Fichier  Editer  Fenétre  Wue Configuration  Aide

& Plateau €D Reglages d'impression Reglages du fila)
nIsaAICE

cer-2.8.1 basé sur Slic

O Simphe ) Avarce @ Expert

Assistamt dz Comfiguration " pv—
4@ Biervenue ] praut- v &
3 Prusa FFF bfauk - |
Fruss M5LA Famille MK3 Tout &n standsrd Tous Aascun
Aistres Fabrguants Efaul: FFF - d &
Imprenarin Persanralisée ;ucun w
Filaments _’ﬁ Beedune [
Klises 2 jour
Téléchargements NO IMAGE

Fecharger a partir du disgue
Associabon de fichiers
Mude de vue

Crrigginal Frusa i MES Dhiginal Prusa i MESS & Chriginal Prosa i MESS 8
MIK35+ BIK35+ MMU3 MHE3IS+ MMU2S
k104 mm buse 104 mm buse 104 mm buse 104 mm buse
Buses aRemathes - Buses afemakie: - Buses aRematiees - Buses afemakiee: -
1025 mm buse L1025 mm buss L1025 mm buse L1025 mm buss
105 mm buse 105 mm buse 105 mm buse 105 mm buse
B0 mm buse 103 mm buse 102 mm buse [10.3 mm buse

Sous Original Prusa i3 MK3S & MK3S+.

Cochez les case :
«0.4 mm buse»
«0.25 mm buse»
«0.6 mm buse»
«0.8 mm buse»

Dézcuper maintennt

4 )

Cliquez sur «Suivant»

- J




$ Frusa A ar Slic
Fichier  Editer  Fenétre  Wue Configuration  Aide

& Plateau €D Reglages d'impression Reglages du filaf

uszilicer - Assistamt de Configu

PEReEs
i . . elaul - w |
* Biarvanue Imprimantes & Technologie MSLA Prusa
@ Fruza FFF Eour s
3 Pryss M5LA
i Ta Auiru e
Aidies Fabimquants Famille 5L1 i " c_faul FFF - w| &
Imprenarin Persanralisée ‘_ucun w

Filarnents ’ﬁ Buedune: [
Klises 2 jour

Techargements

Fecharger a partir du disgue

Associabon de fichiers
Mude de vue

Chiginal Frisa 511 Civiginal Frusa 5115 SPEHD
[ Coigiral Prusa 511 ] Cirigimal Presa SL15 SPEED

Selectionner toutes les imprimantes standard

Dézcuper maintennt

2 Taper ici pour rechercher

4 )

Cliquez sur «Suivant»

. J




$ PrusaSlicer-26.1 basé cur 8

Fichier

B Ploteau €D Reglages d'impression B Reglages du fils

Editer Fenétre Wue Configurstion  Aide

3

2 Taper ici pour rechercher

ey

Prusedlicer - Assistamt dz Configuration

Eiervvenue

Fruza FFF

Fruss M5LA

Aulies Fabigquants
Imprmarte Pemanralisée
Filarnents

Klises 2 jour
Techargements
Fecharger a partir du disgue
Associabon de fichiers
Mude de vue

Selectionner toutes les imprimantes standard

Autres Fabriquants
Chaisissez un sutre fournisseur prs en charge par PrussSlices:
[T Ankerake
[ Anyeubic
[ artiliery

L eiga
ey

[ creatity

[ Ekegae
[IFLSun

[ gCreate

[ Gezstech
(7

L Infinity30
[ abitee
[mLTED

[ LulzBat

[ Miaieriear
[ Papapau

[ PrimtdTaste
[ Ratig

L] Riged 32

| Snapmaker

r

Cliquez sur «Suivant»

-

O Sinple ) fearcé @ Expert

]

jelauih - - 83

wfaulk - |

efauk FFF - v | &

RuscLn w
0% W Berdune




Fichier  Edier Fencire Yue Configurstion  dude

& Plotesy ) Réglages dmpression 0 Mglugummuq—:‘—

rusailicer - Assistant de Configuration

@ Bienvenue
@ Pruza FFF
@ Fruza M5LA

#  Aiktres Fabiguants

Imprenarts Percanralisio
Filarments

Mises & jour
Tééchargements
Recharger & partir du disgue
Associabon de ficheers
Mude de vue

Selectionner toutes les imprimantes standard

Configuration d'une Imprimante Personnalisée
L Dfinisses un profdl dimprimante personnalisée

Fairy e prall persorsabse

W | My Sertings

@ Simgle O fvance @ Expert

PETasEIc:

T2 CF - ADNTECH (D dmim] | G
M2 CE - ANKTECH |

Igiral Prusa i3 BAKES & MKIS v G

P un -
e vl Beegunes[]

Edition

Cliquez sur «Suivant»

-

D coper mainienant




$§ PrusaSlicer-2.6.1 basé sur Slic3r - >
Fichier Editer Fenétre Vue Configuration Aide
edu u fil wance ert
[®] plat © Reéglages d'lmpression [l Régl: du filar = S ) Avancé @ Exp
PrusaSlicer - Assistant de Configuration #
npression:
@ Bienvenue - B o H [efault - v|@
Sélection des Profils de Filament
® Prusa FFF — |©
ault - ~
® Prusa MSLA Imprimante : Type: Fournisseur: Profil :
_ ) [ Prusa ABS -
© Autres Fabriquants (Templates) Made for Prusa ] Prusa HIPS = lefault FFF - v|©
. ) Original Prusa i3 MK35 & MK35+ PETG Prusa Polymers Prusa PETG
® Imprimante Personnalisée Criginal Prusa i3 MK35 & MK35+ 0.25 nozzl |ABS 3D-Fuel E Pruss PLA Aucun V|
= Filaments Original Prusa i3 MK35 & MEK35+ 0.6 nozzle |ASA addnorth » Asa Bordure:
Original Prusa i3 MK35 & MK35+ 0.8 nozzle |FLEX ‘AmazonBasics b4 Prusament . ordure:
Mises 3 jour HIPS BASF [7] Prusament PA11 Carbon Fiber
EDGE ColorFabb (7] Prusament PC Blend
Téléchargements MGEM Das Filament (] Prusament PC Blend Carbon Fiber *
A PA Devil Design [] Prusament PETG
Recharger a partir du disque E‘([:ars E'IJ . 1 Prusament PETG Carbon Fiber *
olas Prints -
Association de fichiers PP Esun [ Prusament PETG V0

] Prusament PETG VO certified *

Mode de vue ::EBA E:LTJ':EERS [] Prusament PLA
CPE Fiberlogy [ Prusament PVB
PVB Fiberthree [C]3D-Fuel Buzzed
PLA Tough Filament PM [13D-Fuel EasiPrint PLA
METAL Filamentworld []30-Fuel Pro PLA
PET Filatech []3D-Fuel Standard PLA

Fillsmentum ] 30-Fuel Workday ABS

E:r:‘;':ligra [13D-Fuel Wound up

Generic [l addnerth Adamant 51+
Hatchbox (] addnorth Adura X *

Kirnya []zddnorth E-PLA

MinjaTek [ addnorth ESD-PETG
Overture [ addnorth OBC Polyethylene =
Polymaker O sddnorth PETG

PrimaSelect i

Print With Smile [ ddnorth Rigid % *

Printed Selid [ addnorth Textura

SainSmart ] AmazenBasics PLA

Srnart Materials 20| "] AmazonBasics TPU * v

Tous Aucun

Les Filaments marqués d'une ™ ne sont pas compatibles avec certaines imprimantes installées,

Sélectionner toutes les imprimantes standard < Précédent Fin Annuler

Découper maintenant

R Taper ici pour rechercher

4 )

Cliquez sur «Suivant»

. J




% PrusaSlicer-26.1 basé sur Sliclr

Fichier

& Pateau €D Reglages d'impression I Reglages du fils

Editer Fenétre Wue Configuiztion  Aide

2 Taper ici pour rechercher

ey

er - Assistart dz Comfiguration

Eiervvenue

Fruza FFF

Fruss M5LA

Aulies Fabigquants
Imprmarce Pemanralisée
Filarnents

Klises 2 jour
Techargements
Fecharger a partir du disgue
Associabon de fichiers
Mude de vue

Selectionner toutes les imprimantes standard

Mises a jour automatiques
|| Wi ifieer les. mrises 4 jour de I'application

Siactve, Prosahcer vivile en ligne I'edastence di anpvelli vesans de Shoir PE. Lomgu’ure
nouveleversion est disponible, une notfication est sfichés su démerrage survant de
I'zpplication {jamnais perdant Putilisation du pregrammie). Cesi est uniguesnent un mécanisme
de netifcation, sucure instalatian automatigque n'est Faite

E Mletten & joar autematiquement les Prévéglages inbégrés

Si activé, PrusaSlicer téchange les mises 3 jours des préréglages systéme intégrés en
amere-plan, Ces rmises 3 jour sort belechamgees dans un répertoine lernparsine sépare.
Lorsqu'une neurvelle version de préréglages est disponible, gle est proposée au démarrage de
lapplication.

Faccord de Putili etn' I

Les mises 3 jour ne sont jamais appliqué
Jamais les réglay de I

D plus, un instartané de sauvegarde de 'ensemble de |2 configuration est créé avant gu'uns
mise 3 jour ne soit zppligués.

r

Cliquez sur «Suivant»

-

O Sinple ) fearcé @ Expert
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el - - 83

wfaulk - |

efauk FFF - v | &

Rusc1n w
0% B




$ PrusaSiicer-26.1 basé zur Sliclr - ] o
Fichier  Editer  Fenétre Wue Configuration  Aide

B Psteau €D Reglages d'impression B Reglages du fils

ey

O Sinple ) fearcé @ Expert

Assistert de Configuration *
- REressicn:
. . felawil - | 3
# Dienvenue Téléchargements & partir de 'URL
® Fruzs FFE wfaulk - |
& Pruss M5LA [] Autoriser le t&échargeur intégré
® Auties Fabiguants efauk FFF - w | G

Si catte Dption est ectivde, wous pournez curir bes modales de |2 bese de donnéss en ligne prinsables.com en
wn seul che (o utilisant un Bouton avec 1o loga PrasaSicor).

= Filarments 0% w Berduine

@ Impremarie Persanralisée Fucun w

® Mises & jeur Chemin detéléchargement: | Ciilsars,claude-olivier. guay' Downlosds Farcourir
@ Teéchargements

Fecharger a partir du disgue
Associabon de fichiers
Mude de vue

Selectionner toutes les imprimantes standard

2 Taper ici pour rechercher

4 )

Cliquez sur «Suivant»

- J




% PrusaSlicer-26.1 basé sur Sliclr
Fichier  Editer  Fenétre  Wue Configuration  Aide

& Plateay €D Reglages d'impression B Reglages du filar

ey

4@ Biervenue

@ Prusa FFF

@ Pruss M5LA

& Aulies Fabrguants

& Imprenarce Pesanfalisée

= Filarments

& Kises 2 jour

@ TEéchargements

@ FRecharger a partir du disgue
Associabon de fichfers
Mude de vue

*ruseElicer - Assistamt dz Configuration

Recharger a partir du

O Simphe ) Avarce @ Expert

ﬁ[ E Esporie: les shemire d'sccés complets des modele et des sowces de pigces dare des fichies 3mf et amf

5 achvi, perrmet a4 ls commande Reckargern 4 parin do disque de rechercher e de changer
autometiquement |es fichiers lorsgu'slle et invoquée

Simom activée, la commende Rechanger @ parte du disque demandera de séectionner chagque
fichier 3 I'scle d'ure boite de dialogue d'oweture de fichier,

et amf»

Cochez «Exportez les chemins d'accés complets des
modeéles et des sources de piéces dans les fichiers 3mf

r

Cliquez sur «Suivant»

-

N ]
felawil - | 3
wfaulk - |
iefauk FFF - | &
Rusc1n w
0% B




w FTdsdaliRel™a 1 Sal ol A=

Fichier  Editer  Fenétre  Wue Configuration  Aide

& Plateau €D REglages dlmpresion B Reglages du filef

e B B 8 @& & & ® & »

Eiervvenue
Fruza FFF
Fruzs M5LA
Aushres Fabirepud
Imprinarae e
Filarnents
Klises 2 jour
Tekchargemer|
Fecharger a pa
Associabon de
Mude de vue

seslicer - Assistzmt de Comfiguration

Association de fichiers

O Simphe ) Avarce @ Expert

—>

nts

7] Associer les Fichiers 3mf a PrusaSlices
[] Assogier les Tichiers <1 & Prusaslices

Fonralisee

3
ir du disgue
frchiers

Cochez «Associer les fichiers .3mf a PrusaSlicer»

Cocher «Associer les fichiers .stl a PrusaSlicer»

r

Cliquez sur «Suivant»

-

" ppression:
felawil - | 3
wfaul - w|
efauit FFF - | &
Risciari w
0%



Fichies £ Feniétre  Wue Configurztion  Aide

& Pateau €D Reglages d'impression I Reglages du fils

o - i O Simple 0 Mearcé @ Expert
*rusaslicer - Assistert de Comfiguration '\
- RpfEssicn:
. Ei el - - 83
T Mode de vue
# PrussFFE wfaul - w |
& Fruss M5LA Les irmterfaces wlilissteur de PruseSicer se déchnent en troms varantes ; |
s Simple, Avance ot Expert.
w Austres Fabrquants leﬂ:]i";lmpl.i mf.cn.p uniquiment les panamitres oo plu:_fmquﬂmm ubikés prrtinets efauk FEE - | B
pour Ilimpression 3D régulitre. Les dews autres offrent des réglages firs de plus en plus
@ Imprnarte Pemsanralisée sephistiqués, ils conviennent respectvemient aus utilissteurs avances e experts. | F— "
@ Filaments ) Mode simple 0% ~ Boedune
& Kises 2 jour
0 M avanok

@ TEéchargements
4 Rechargera partir gu dlﬁ

& Assocaton de ficheers

2 Mode devime Le telle de labjet peut Stre spécfide en pouces

[ Utilizer les pouces

Sebectionner toutes les im

Cochez «Mode expert»

- J
4 )

Cliquez sur «Fin»

- J



https://github.com/ClaudeOlivierGuay/Fab-Lab---Cegep-Limoilou/blob/main/C03_Prusaslicer_Parametres.zip

& @ githubwcom,/ClausdeOlivierGuay Fab-Lab---Cegep-LimailouSlobymainC03_Prusaslicar_Parametras.zip = B = % » 0 2

0 Praduct Solutions Open Source Pricing Search or jump to.. Signin | Sign up

A ClaudeOlivierGuay / Fab-Lab---Cegep-Limoilou  Fubli £} Motifications T Fork 0 W oStr @
¥ Code  (2) lsues Il Pullrequesis  (2) Actions [ Proecis (D Seeunty | Insights
[D Files Fab-Lab---Cegep-Limoilou / C03_Prusaslicer_Parametres.zip (&
B o - s -
i main . ClaudeDlivierGuay Add liles via upload elaa a0 - 4 hours ; ) Hastarry
Q ol
Cocde | Blame 37.8 K& raw (O &
| p C03 Prusaslicer Paramatres.zip

A

Cuvrir e lien dans un nouvel onglet

Cuvrir e lien dans une ncu‘»'* fenétra

Cuvrir le lien dans une fenétrd en navigation privee
Enregistrer le lien sous..

Copier ['adresse du lien

\ Rotation dans le sens des aiglilles d'une montre Ctrl+,
Raotation antihoraire Ctrl+»

. . i Antidote
Avec le bouton droit de votre souris: et _ ’
4 Connecteur Antidote L
Cliquez sur la capture d'écran ci-dessus Inspecter i
Cliquez sur «Ouvrir le lien dans un nouvel _ -
n “1 onglet»

-

4 )

Cliquez sur le boutton pour télécharger les
parameétres.

- J



https://github.com/ClaudeOlivierGuay/Fab-Lab---Cegep-Limoilou/blob/main/C03_Prusaslicer_Parametres.zip
https://github.com/ClaudeOlivierGuay/Fab-Lab---Cegep-Limoilou/blob/main/C03_Prusaslicer_Parametres.zip

QO o :u:?l:l-.:l-al

g O d ma= !

Cliquez sur «I'explorateur de fichiers»




m Acousil Parlage Afichage Dustils de dussier compresst [7]

= « o B CePC 3 TélEchasgernents v o R here ber dans : T8l barqement
Mam Mediié I P sille
# Aoces rapade
8 Buresu

1o Echargemeer:

Aujourd b (10
C03_Prusaslices_Parsmetres.zip (

| Docurmgnts

- mag

4 Wiusig
PRUSAYLICER

B videcs

@ Onelriv

I CePC

ik Resesu

4 N

Cliquez sur «Téléchargements»

{

4 )

Double cliquez sur «C03_PrusaSlicer_Parametres.zip»

- J

&N K3 Extraire



Accueil Partage

Affichage Outils de dossier compressé
< v 4 & » CePC » Téléchargements »> C03 Prusaslicer Parametreszip »
~
Nom Type

# Acces rapide

I Bureau

‘ TEléchargement:

|| Documents

| Images
C02_BossLaser HP2
Fablab
FABRICATION

web
@ OneDrive
@ OneDrive - Personal

O CePC

I Bureau

|| Documents
=/ Images

J’! Musique

# Objets 3D

‘ Teléchargements
m Vidéos

s Windows (C:)
- COG-MSD (E)
= Externe (K:)
=a Directions (0:)

lArchives
a1 CFCMA
= DCSG
a2 DG

DsTl

= COG-MSD (E)

¥ Réseau

1élément 1 élément sélectionné

C03_Prusaslicer_Parametres

Dossier de fichiers

Taille compressée

Protégé pa...

Jaille

Ratio

-

-

Double cliquez sur «C03_PrusaSlicer_Parametres»

Litraire

Modifié le

Rechercher dans

slicer_Parametres.zip



m Ariuil Parlage

AlTichags Sakils de dessier tompre
- | s CePL oo Teléchagement CIE_Prusashioen_Pararmel IR _Prusashice:_Paramnet v O Fer dar
Misr Y il li cosnginessde il pa. aill Raki et I
# Aoces rapade
hilarnent haer
Il Buresu
prink

l- Teléchargement:

+| Documents

&= Images
g1 Wusique
PRUSASLICER
B videcs
& Onelrive

O CePC

ik Resesu

-

Sélectionnez les deux dossiers et appuyez sur « CTRL+C»
(Pour copier les dossiers)

$ *Sems titre - PrusaSlicer-2.6.1 basé sur Slick



Fichizr  Editer  Rpmere—ser—emtemegien  dide

! Plateau @' feglages d'lmpresion . Ll S Web cle Prusaflicer Fmple Mrance W Expert
Dérmarrage Rapede Fbaglages o impnecsion:
G-codes ot Pdodéles d'Exemple B 00mm DETAN | B
Dirivers Pruss 30 Filaenent: -
Publications du Softwene I—I il Ganaric ABS v 8

Imprinare:
)E tnfarmations serie-Systime ] F & Original Pruza i MKES & MK3S+ 025 nazzle -

Afficher le Répertoire de Configuration -
Signaler un Probileme . 5"”'“:“”.'b;| fusn e
Ausupt de PrasaShcer Remplissane: | 20% ~ Beedunes [
Afficher 'Asbuce du Jour e Edition
Raccourcis Clavier

D pupser mainienant

Cliquez sur «Aide»

Cliquez sur «Afficher le Répertoire de Configuration»

N /




Fichier

Editer Fenétre Wue Configuration  Aide

W Pletesu D Regleges d'lmpresion M Réglages du filement T Réglages de 'imprirmante

Parlage  Affichage

o Windews (T2 » LWHilisateurs » clavde-obyvierguay » AppData » Rogemiesg o ProsaSlice

Ko Bdaditiat Iee
# hroes rapide

Il Bureeu +
A Teléchargements &
,T:] Docurnents *

carhe

filsment

physical_prirter 23-11-21 Th2E

[ -2112:35

&= Images + prirter 121

Ji Musigue shapes 1431 11
PRUSASLICER la_raterial

B videos a_print
wenean
- Cnelive ] Prussliceini
I CePC | Prussilicenini bak

ﬂ' REsesu

1 Hemmentls] 2 Héments slecticnings

Wpe
Terssied g T Fugr
Drossier de icheers
Dossier de fichiers
Docsier de fickiers
Dossier de fichiars
Dassier de fackaers
Dassier de fackaers
ossier g feckuars

Fasgier g Tuf Fur

Fichier B

R hiercbser dans : PrusaSler

@ Simple 0 fance @ Expert
Fbaglages o impnecsicen:
£ B 00mm DETAIL sl
Filarnent:
|18 Generic ABS L&
Imprinare:

F1 B Onigiral Prusa i3 S0 & ME3S+ 025 nozzie

5.|npn|‘.s;| Augun

Rgmphssaqq-.lﬁ Bw-.mz—-l:

Hom

Edition

-

Appuyez sur «c CTRL+V»
(pour coller les dossiers et leur contenu)

Déxcupser maintennt




Fichier  Editer Fenétre  Wae  Configuration  Qide
|

! Plateau @' Fegleges d'lmpreson . Reglages du filarmert T Reglages de 'mprimante Fmple Morapce W Exyg

Fiwglages o impressica:

3 B 00mm pETAL

Filarnent:

|18 Generic ABS

Imprinare:

F1 B Onigiral Prusa i3 S0 & ME3S+ 025 nozzie

5-.|pp;u‘.b;| Augun

Remplissage: | 20% W Beedune [

Hom Edition

g Fermeture de PrusaSlicer. Le projet en cows est modifié.
W ez yous enregrire
les miodicatiors dans “Sans tiera” T

] 50 sauvonic de rman chizis Erinegistrer Jgnarer

D pupser maint enamt

o - ; L. lna?
£ Taper ici pour rechercher i { A o L

Cliquez sur le «X»

Cliquez sur «lgnorer»

(il faut redémarer Prusa Slicer pour qu'il charge ses
nouveaux parametres)

- J/




Cliquez sur le racourci «PrusaSlicer» J

Prusaslicer 2.6.1




FERET =AECr  roacorec suac —onr EL Lali
W Pletesu D Regleges d'lmpresion M Réglages du filement T Réglages de 'imprirmante O Smple 0 Avarce @ Expert
Fbaglages o impnecsicen:
£ B n0mm DETAN | 3
Filzrment:
|18 Generic ABS | 53
Imprinare:
F1 B Onigiral Prusa i3 S0 & ME3S+ 025 nozzie |
5-.||:pn|‘.s;| Augun o
Remplissage: | 20% W Beedune [

Hom Edition

Clesl la premeére fos que vous exécutes PrusaSlicer 2.6 © Mous aimenans vous
demander de nous envoyer cerlames de vas informabions sysléme. Cela
riarivera guune seuls fors o nous ne wous demandeons pas de recommencer
[uniquemenl agiés la mise 3 rveeau vers la versicn suianez)

Si nous cannais=sans volre malérned, walre sysléme dexploitation, =ic., cala
raus adera it dans le divel ol la pronsalion, car nous
paurrons concenber nos eforls plus eficacemsnt et passer du temgs sur les
foncbannalités les plus pécessaies

Is it safe ¥

Mauz ne transmaitons aucune information parsornelle ni aucun élémant qui nowes permizitran de sous demifier
ultériauremert Pour détecter les entrées en double, un numdrn unique déivé de wire systéma est emoyd, mais
Finformation source ne peut pas étre reconstite. En dehors de cela, seules les donnéas géndrales sur voire
systame dexploitation, sobe mat@nal et vobe installation OpenGL sonl ervoyées. PrusaSlicer est open sounce, si
wous souhatez inspectar le code effectuant réellement la communication, consubez SendSpsfeminolimog cpo

Afficher les données tesctuelles gui seront envoyees

Iz dermander |2 precheine fois Me rien enveyer Ervoyer les informaticns systéme

Déxcupser maintennt

v 1 )

4 )

Cliquez sur le «Ne rien envoyer»

N J

§ *Sons fitre - PrusaSlicer-26.1 basé sur Sliclr - (] *

Fiakien Fame. Feezae. W A0S0




R R et i kel
! Plateau E Reglages d'lmy| Aasistent e Configuration.,,

Instantarsis di Confaguration..

Capturer un instantané de la configuration

Virifiar les mises & jour de corfiguration
Rechemher les Mives & Jour de l'dpphcation

ﬁ[ Preferences..,
lode
Langue

Flasher le Firmaware de I'mprimante

! Bimple

Mrearce @ Expert

2 Taper ici pour rechercher

-

Cliquez sur «Configuration»

Cliquez sur «Préférences»

Reglages o' imgnessican:

£ PATZ OF - SDETECH  (Ddmim)

Filarment:

Il el CF3DKTECH
Imprinante:

F] B Original Prusa i3 b3S & MEIS+

S.Jppul‘.sal Aucun

Remplissage: | 10% v B[]

Hom

Edition

D e maintenant

~ 3




! Plateau @ Réglages ' Impressian . Reglages du filament E Reglages de I'lrprimante ' Simple ) Awarce @ Expert

Reglages o' imgnessican:

PATZ CF - 30XTECH (Ldmm] w | 3
Filzenent:
Bl el CF EDKTECH v B
Imprinante:
Fl B Crigiral Prusa i M35 & ME1S+ w | &
Géndral Caméra GUI Autre Mode somibre (zcpérimentall 5,.]“,;“-.5' Aistia i
Activer le made sombre: Remplissage: | 10% v B[]
Utdiser le menu systeme pour l'apphcation: Hom Edition

Anniler

Decouper maintemant

Cochez «Activer le mode sombre»

Cliquez sur «OK»

(cela permettra au personnel du Fab Lab et aux
enseignants de vérifier en un coup d'oeil que vous
avez terminé la configuration de Prusa Slicer)

N /




Cliquez sous «Imprimante:»

Cliquez sur «Original Prusa i3 Mk3S & MK3S+»
(Il s'agit du préréglage systéme par défaut qui utilise une buse 0.4mm)

(cela vous permettra de vérifier si les préréglages systéme ont été installés
correctement.)

o




T Plateen 7 Reglages dlmpresion | | Réglages du filament ) Réglages de Nlimgrimante

Cliquez sous «Filament:»

(cela vous permettra de vérifier si les préréglages
utilisateur ont été installés correctement)

(La liste des préréglages utilisateur n'est pas
définitive, il est possible qu'elle ne soit pas
identique a la capture d'écran ci-dessus)

G *Sauns titre - PrusaSlicer-26.1 basé sur Sliclr

® Simple ® fvance  Ewpert

Eo

F o ADKTRCH HC

Préreglages systéme
enenic AgS
BB Geveic PETG
G CeneicPLa
IS Frusament
Prusar

8 Frusament P Blend Carbon Fiber
B FPrusament PETG
Prusamiest PLA

MG Pt PR

G - FILARENTS.CA,

PETE: TRAMNSPAREMT - IDPRINTIMG.CA
PETG+ OF - 30PRIMNTING.CA
PLA& BECONDFIL (ELAMC] - FILAMENTS.CA
PL& ECOMOFIL (GRIS) - FILAMEMTECA
TPE 254 - FLAMENTS.CA
TP - HLAMERNTS.CA

AjouterEnlever des filsments

e[ JNOm_mEEC




| Plateau 4.0 Reglages dimpression | | Réglages du filament [ Reglages de Imprimante

Cliquez sous «Réglages d'impression:»

(cela vous permettra de vérifier si les préréglages
utilisateur ont été installé correctement)

(La liste des préréglages utilisateur n'est pas
définitive, il est possible qu'elle ne soit pas
identique a la capture d'écran ci-dessus)

® Simple ® fvance  Ewpert

jlaggies o Enanassio:

PATZ CF - 30ETECH  (0dmm] H l::l

DOOLOOROOY

Prévéglages-systéme
arriir UL TRALHE T4 L

PA1ZCF - 3DXTECH [Dvrmim)

PETE - FILAMEMTECA  (udnamm)

PETG - TRAMSPAREMT (l4rmimn)

PETG CF - 3DXTECH  (vAmim)

PET+ CF - IDPRIMTING.CA  [Ddmm)
PLA BECONOFIL - FILAMENTS.CA  (04mm]
TPE 354 - STAMDARD  [Dimie)

TFU - STAMDARD  [Dudmem)




Platean 4. Reglages dImpresion

Et voila! Vous pouvez désormais préparer vos
impressions FDM en utilisant les préréglages mis au
point par le personnel du Fab Lab.

Notez que ces préréglages sont seulement une base.
Il est possible que votre projet d'impression requiert que
certains paramétres des préréglages soient modifiés.

Dans le doute, adressez-vous au personnel du Fab Lab.

J





 
   
     
       
         
         
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
             
          
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
             
               
               
               
            
          
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
             
          
        
         
           
             
               
            
          
        
         
           
             
          
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
             
          
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
             
               
            
          
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
             
          
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
             
               
               
               
            
          
        
         
           
        
         
           
        
         
           
             
               
               
            
          
        
         
           
        
         
           
             
               
               
            
          
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
             
               
               
            
          
        
         
           
        
         
           
        
         
           
             
               
               
            
          
        
         
           
        
         
           
        
         
           
             
               
               
               
               
            
          
        
         
           
             
               
               
               
               
            
          
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
             
               
               
               
               
            
          
        
         
           
             
             
               
               
               
               
            
          
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
             
               
            
          
        
         
           
             
               
            
          
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
             
               
               
            
          
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
             
               
               
            
          
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
             
          
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
             
               
               
               
            
          
        
      
    
  


