BOSS LASER HP2440
Comment connecter la découpeuse au poste dédié

BOSSLASER
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Sur le bureau de l'ordinateur dédié de la découpeuse

laser Boss Laser HP2440

Cliquez sur le le racourci «Lightburn»
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Cliquez sur «Appareils»
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Démarrer la découpeuse laser
en tournant le boutton
«ON/OFF» en position «ON».
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Cliquez sur «Suivant»
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Cliquez sur «Ajouter un appareil»
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- J




=
GEHR 0@ R+l ¢80 I@ ok B2 BAY @20 B 220+

APas (1004 > un Largeur| 0.0( = 100000 5 % ; o Falice 5 Shell Dig 3 Hauteur| 250 =| Espace H|0.0 = Aligrer X Miley wormal - O Pgve As groun Faddirg:

A inenbar d - ﬂ_\ ‘_' /] m | = - -

Pos 0000 > aulews 0.000 + mm 100000 % % O Gras OB Zziique OB Majusoule o0 Scudé Espace V[0.0 = Aligner ¥ Miliey Décalage|0 S B0 Leck mner chpacts oo |
] 0

# Layer Mode Spd/Pwr Outpul Show  Air

” E
: i ™
d 3 s
D s Liste dg rme mnmmraile a0 i
Q Hi - . !
Ll ] ol a Acssistant de mouvel appareil =
A
9 [ . ; N 0 =
7 Ou se situe l'origine de votre laser ? .
[0 oot 30, W0 7)
i1l Bl
G wleur de calgu | C 0,02 +
A S i Nombire de passage 1 = | Puissan h 0,00
— U . ; L
D - ok )Q Amére droite Intervalla (mm) | 0,100 % Puissanca min (% 0,00 [
2 el svant qauche 0 6 Avars droit 40 Coupes/Calques Commands de caméra Tente de varizalz
a £ d
- ;. Fandy
s |l |}
l' Suspendre ..“.'lE[:r b' Démarrer 1’ Ernicyer
i) 7 2
Radius: | _ Facey Canoed - [] Carlres c: Cadrer Enregistrer UDS file || Exdouber UDS File
100 | 2 S00mm I ~ Pl
Trouwver i laser Créer manuellement LightBurn Bridge Irnpearter mAu[ungef Accider & loriging | Démarrer 3 partir da Riglage du contrilewr
30 0 P — —
b )
DEfinir par défaart Madifier Supprimer Exporter Origing du trawail -\’!3I H ,"‘J-
. . WD Couper les graphiques séledionnés [ ) 9
Ll . i i
Ok Cancal B0 Utiliser Forigine de la sélection G affichar la darnigre pesition
uf o WD Optimisar ke chemin de coupa Faramétras doptmisstion
18 30
Appareils {Auta} w | Tracan-AWC w
vl b )
260
on 0 920 880 | 840 200 FE0 720 GBD G640 60D SG0 520 180 440 400 360 320 F80 240 200 160 120 a0 40 i Lamer Ehliathague
BOOE« @ H- JElEEDREDRE0a: = »~ « QEE» »
& Mova W Size W0 Rofate @D Shedr W Z12.00, y: 101,00 mm Apparal Trocen /AW trawd

L™

Cliquez sur «Arriére droite»

\
( )

Cliquez sur «Next»

\ J




()

GEHR 0@ R+l ¢80 I@ ok B2 BAY @20 B 220+

Fas (00 ¥ mm Largey 10 = 100.000 5 % Falice M5 Shell [ig 2 Hautewr| 25.00 5 Espace H|0.0D 3 Aligner X Mley Wormal . .. O Mgye as group Fadding:
ﬂ Faire pivoter 0,00 2 |mm g oo f‘é _
Pos 0.000 % mim autews| 0000 3 mm 100,000 % % O® cros O Folique  EW Mojusoule W0 Scudé  Espace V|0.00 & Aligner ¥ My Décalage|o E : &0 Lock mner ohpems | 0.0 %
E& i} Y g W 120 330 B4 B0 F60 T20 W50 40 GO0 S50 520 450 440 400 360 3 80 240 20 160 120 80 30 ] II
ri . # Layer Mode Spd/Pwr Quipul Show Air
O ] 8 T .
[A— I ~
8 a0 Liste de_ il a0
Q RO . . B0 i
Ll ol ﬁ Acssistant de mouvel appareil :
A *
I : P ]
g, Ca vy est, c'est fait. Voici un résumé : 7
G 16l TROCEN Trooen-AWC 5 usa 60
wleur | | = [y’ 0,02 |3
| o Trocen-AWC 00 Hombre: de 1= Pu T (1% 0,00 [+
D . . " ) Intervala (mm 0,100 | Puissanca min (%) 0,00 ¥
IS - 880mm x 540mm, origine a arriére droite - CoupesCalquas  Commande de caméra  Teate de vaniadla
= 2 0

A8l . " . N . ) ! Rendy
Cliguez sur "Terminer” pour ajouter le nouvel appareil.
ll Suspendre ..‘\'lE[Er b' Démarrer f Ernicyer
il b0
. TRy Cane - [ cotrer {73 colrer Enregistrer UDS file || Exéouter UDS file
! SHIMM e —_— = [
Treawer man laser | Créer manuellerment LighilEarn Bricge Irnparter {8 Autoguider | |focider & Farigine | Démarrer & partir de @ | Riglage du contrilour
30 i 1] s — —
- L
DEfinIr par défmut Maodifier Supprimer Exporter ariging du travail -\!‘1. H ."tl-
i n B0 Caouper les graphiques séledionnés O ) 9
Ok Cancal B0 Utiliser Forigine de la sélection -'i'- affichar la darnigre pesition
i an W0 Optimisar ke chemn de coupa Faramétras doptmisstion
F 8
Appareils {Auta} w | Tracan-AWC w
53 6200
260
(] on0 920 B80 B4 8O0 FG0D 720 GRBD G640 DO 5G0 520 450 440 400 360 320 280 240 200 160 120 a0 40 0 Lamer Esbliothiéque
BOOE« @ = H0- QalEEDEDRE0a = » « QEE» »
& Mova W0 Size W0 Reofate W0 Shear H: 212.00, y: 10100 mm Apparal Trocen /AW trawd
P ‘ ]
Taper ici pour \ ﬁ =
n ):l 2 b e :

Cliquez sur «Finish»

- J




&l

GEHR 0@ R+l ¢80 I@ ok B2 BAY @20 B 220+

AFos (000 ¥ mm Largey 101 = 100.000 5 % Falica M5 Shell Dig 2 Hautewr| 25.00 5 Espace H|0.0D 3 Aligner X Mley Kormal . = WD Move 8 groun Fadiding:

o Faire pivatar 0,00 = | mm & [ooT L :
i 0,000 W 0 = = - 0.0 ?|

> mm 100000 ¥ % OB cras (OB Eelique O Majusoule W0 Soudé Aligner ¥ | Mlel Décalage 0 = WD) Leck mner ohjas

t& oo 220 a0 840 760 GB0 040 600 560 520 480 400 320 80 240 200 160 1210 80 4] i}
ri . . # Layer Mode Spd/Pwr Quipul Show Air
. 0 7 m [
d 3 s
0 A Liste de vos appareils a0 hal
O == Trocen-AWC
o, . ®
L1
A
*
Q 20
& ¢
il Bl
o | | Ve T
B | a0 . - [ T
D 0,100 | Puisssncs 0,00
2 el 40 Coupes/Calques Commands de caméra Tente de varizalz
a £ d
- Rency
rri]] E
ll Suspendre ..‘\'lE[Er b' Démarrer f Ernicyer
il 20
o racen-AWE - USE . [ cotrer {73 colrer Enregistrer UDS file || Exduter UOS file
Hal SB0mm x S4Imm, origin at rear right [
Treawer man laser | Créer manuellerment LighilEarn Bricge Irnparter {8 Autoguider | |focider & Farigine | Démarrer & partir de @ | Riglage du contrilour
30 0 P — —
Definir par défaut Miidifisr SUpprmer rter ’!:1 S rz"'
e d =l Supp Exporta ariging du travail { 9 )
" n B0 Caouper les graphiques séledionnés [ [ )]
Cancal B0 UHiliser Forigine de la séledion "i" affichar la darnigre pesition
i an W0 Optimisar ke chemn de coupa Faramétras doptmisstion
Lkl oL
Appareils {Auta} w | Tracan-AWC w
520 h 21
260
i ] 920 830 840 800 o0 ) G40 GO0 560 520 480 4 400 360 240 200 160 120 B0 40 0 Laser  Bibliathigue
DO« " 0= DNDEEDREDEE0a: = »~ « B0~ » M@
& Mova W0 Size W0 Reofate W0 Shear H: 212.00, y: 10100 mm Apparal Trocen /AW trawd

n £ Taper ici pour ___.

( )

Cliquez sur «OK»




Y =unttea= - - . s
Fichier Modifier Outils Disposer Laser Tools Fenétre Langue Aide
o - L] B : F—3 [ — . . .
GEHRG @@ @-BT +LPPL eIk 28 BAY @&d S0 i+
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Cliquez sur les bouttons suivants pour
tous les faire passer au vert.
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00 960 920 880 840 800 760 720 680 640 600 560 520 480 440 400 360 320 280 240 200 160 120 80 40 0 Laser  Bibliothéque
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@0 Move @0 Size @0 Rotate ®0 Shear  »: 433.00, y: 581.00 mm Appareil Trocen/AWC trouvé

Et voila! La découpeuse laser Boss Laser HP2440
est maintenant connectée.

Vous pouvez maintenant envoyer vos fichiers de
fabrication de Lightburn a la découpeuse.
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