BOSS LASER HP2440
Comment créer une machine virtuelle dans Lightburn

BOSSLASER




-

Sur le bureau d'un ordinateur du Fab Lab (local 113)
Cliquez sur le le racourci «Lightburn»

-
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XPos 0,000

-+

+ mm Largeur 0,000 +mm 100,000 5 (%% o _ Police | MS Shell Dig 2 Hauteur|25.00 ¥ | Espace H|0.00 + | Aligner X | Milieu Normal - ) = @0 Maove as group Padding:
Faire pivoter 0,00 |~ ||mm OOy o =
+|mm = Hauteur|0.000 + mm |100.000 % |% O Gras OB Italigue OB Majuscule W0 Soudé  Espace V|0.00 5 Aligner ¥ | Milieu Décalage |0 s " 0 Lock inner objects
1000 960 920 880 840 800 760 720 630 640 600 560 520 480 440 400 360 320 280 240 200 160 120 80 40 0
0 Te  Layer Mode Spd/Pwr Output Show Air
S
a 0
v
40
80
120 >
<
160
200 Couleur de calque l:| Vitesse (mmys) 0,02 =
Mombre de passages 1 5| Puissance max (%s) 0,00 =
Intervalle (mm) | 0.100 % Puissance min (%) 0,00 [
240 Coupes/Calques Deéplacer Commande de caméra Texte de variable
280 Disconnected
II Suspendre . Arréter ’ Démarrer ‘=. Envoyer
320
[] Cadrer ::} Cadrer Enregistrer UDS file | | Exécuter UDS5 file
360
{8 Autoguider | | Accéder & lorigine | Démarrer & partir de : | Réglage du contré
400 O 0 @
Origine du travai o O O
B0 Couper les graphigues sélectionnés O O O
440 @0 Utiliser l'origine de la sélection '1:" Afficher la derniére position
@0 Optimiser le chemin de coupe Paramétres d'optimisation
480 (Auto) ~ | Trocen-AWC W
520
1000 960 920 880 840 800 760 720 680 640 600 560 520 480 440 400 360 320 280 240 200 160 120 80 40 0560 | Lasel Bibliothéque

@0 Move @0 Size @0 Rotate @0 Shear  x: 1028.00, y: 175,00 mm

-

Cliquez sur «Appareils»

-

~
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@0 Move as group
@0 Lock inner objects

XPos 0,000 = mm Largeur 0,000 +|mm 100,000 5 % Police | M3 Shell Dig 2 Hauteur |25.00 5| EspaceH|0.00 < Aligner X | Milieu Mormal -
Faire pivoter |0,00 - 'mm éé [|-I:I- __D_ﬂ ? i
YPos 0,000 +/mm = Hauteur|0.000 mm 100,000 5 % O Gras OB Italique O Majuscule @0 Soudé  Espace V|0.00 + | Aligner Y | Milieu Décalage 0 = -
h 0 1000 960 920 280 840 800 760 720 680 640 600 560 520 480 440 400 360 320 280 240 200 160 120 80 40 ] w0
D 0 y 0
a Ap ? K
O | Liste de vos appareils
40 | 40
O — Trocen-AWC
— 80 a0
A 120 120
/ 160 160
@ 200 200
240 240
oy | 280 280
320 320
360 360
Trouver mon laser LightBurn Bridge Importer
400 Définir par defaut Supprimer Exporter 400
o
440 o — 440
480 480
520 520
sgp 1000 960 920 880 840 800 760 720 680 640 600 560 520 480 440 400 360 320 280 240 200 160 120 80 40 Os6p

DODEEEa-OEDEEDE0DEEONR= = » 2208 » BE

@0 Move @0 5ize B0 Rotate @0 Shear  x:-19.00, y: 435.00 mm

-

Cliquez sur «Créer manuellement»

-

Padding:

#  layer Mode Spd/Pwr Output Show Air

Coupes/Calques

>

<

Couleur de calque l:l Vitesse {mm/s) 0,02 %
Nombre de passages 1 = | Puissance max (%) 0,00 3
Intervalle (mm) | 0.100 % | Puissance min (%) 0,00 %

Déplacer

Commande de caméra Texte de variable

Disconnected

I I Suspendre

E] Cadrer

‘m Autoguider

B0 Couper les graphiques sélectionnés

. Arréter

{2 Cadrer

@0 Utiliser l'origine de la sélection

@0 Optimiser le chemin de coupe

Appareils

{Auto)

up

’ Démarrer Envoyer

Enregistrer UD5S file | Exécuter UDS file

Accéder a lorigine| Démarrer a partir de : | Réglage du contré ~

0 0 @
Origine du travail O O O
O O O

~+- Afficher la derniére position
Paramétres d'optimisation

~ | | Trocen-AWC o

Laser

Bibliothéque
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XPos |0.000 =
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Radius:
0.0
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Dok R EAT ol S0 D04

@0 Move as group
B0 Lock inner objects

@

@0 Move

mm Largeur 0.000 +/mm 100.000 % (% Police M3 Shell Dig 2 Hauteur 2500 5| EspaceH 0.00 = | Aligner X | Milieu Mormal .
¢ Faire pivoter 0,00 5 |[mm éﬁ I]-EI- 'EI-H ? i
mm —— Hauteur 0.000 < mm |100.000 = |% OB Gras OB Italique OB Majuscule @0 Soudé  Espace V 0.00 |+ Aligner ¥ [Milieu Décalage 0 = T
@ 1000 960 920 880 840 800 760 720 680 640 600 560 520 480 440 400 360 320 280 240 200 160 120 80 40 o @
-4( -4(
1] g 0
2 2.03 ? ®
Liste de vos appareils
40 40
- Trg ! x
80 a Assistant de nouvel appareil 80
120 Choisissez votre laser ou contréleur dans cette liste : 120
A
& Linucne
160 160
m Marlin
200 fuida 200
% Smoothieware
240 240
m SnapMaker
= .
280 TopWisdom 280
v
. VC608, AWCT08c, Boss HP series, and LightObject X7 DSF .
320 320
Cancel
360 360
Trouver mon laser Créer manuellement LightBurn Bri Importer
400 Définir par défaut Modifier Supprimer Exporter 400
OK Cancel
440 - — 440
480 480
520 520
5501000 060 920 280 840 200 760 720 680 G40 600 560 520 48( 440 400 360 320 280 240 200 160 120 a0 40 Os60
\ 21 22 23 24 s 2 [l
Cliquez sur «Trocen-AWC»

(au bas de la liste)

-

f

Cliquez sur «Next»

-

Padding:

# Llayer Mode Spd/Pwr Qutput Show Air

Couleur de calque I:l

Nombre de passages S
0.100 5

Vitesse (mm/s) 0,02
0,00

0,00

Puissance max (%)

e

Intervalle {mm) Puissance min (%)

Coupes/Calques Déplacer Commande de caméra Texte de variable

Disconnected

II Suspendre . Arréter ’ Démarrer ? Envoyer

E] Cadrer (:} Cadrer Enregistrer UDS file | | Exécuter UDS file

{3} Autoguider | |Accéder & lorigine | Démarrer & partr de : |Réglage du contré ~
O 0 @
Origine du travai o O O
@0 Couper les graphiques sélectionnés O C O

@0 Utiliser I'origine de la sélection '*:" Afficher |a derniére position
@0 optimiser le chemin de coupe

Appareils

Paramétres d'optimisation

(Auto) ~ | | Trocen-AWC ~

Laser Bibliothéque
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XPos |0.000 +/mm Largeur 0,000 * |mm 100000 3% Police | M5 Shell Dig 2 Hauteur|25.00 || EspaceH|0.00 '+ Aligner X | Milieu Normal — & @0 Move as group Padding:
Faire pivoter | 0,00 < |mm % |:|'Eh Dﬂ (m] é
YPos |0.000 = mm = Hauteur|0.000 < mm 100.000 = |% Om Gras OB Italigue O Majuscule W0 Soudé  Espace V|0.00 % Aligner Y |Milieu Décalage |0 E @0 Lock inner ohjects
% 1000 960 920 880 840 800 760 720 680 640 600 560 520 480 440 400 360 320 280 240 200 160 120 a0 40 i}
= 0 Te  Layer Mode Spd/Pwr Output Show Air
A
D 0 oo
[ n 1.2.03 ? s
@) Y
Liste de vos appareils
40 40
O - Tra *
E_} 80 €« a Assistant de nouvel appareil I 80
A 120 120 >
° TAOCEN Appareil Trocen-AwC |
. .. <
/ 160 Quel mode de connexion choisissez-vous ? | 160
~ @ Ethernet/UDP |
@ 200 200 Couleur de calque l:| Vitesse (mm/s) 0,02 [
Mombre de passages 1 '3 Puissance max (%) 0,00 %
[lﬂ Intervalle (mm) | 0.100 | Puissance min (%) 0,00 =
Ia 240 240  CoupesfCalques  Déplacer  Commande de caméra  Texte de variable
280 280 Disconnected
II Suspendre . Arréter b Démarrer '!' Envoyer
320 320
T E] Cadrer (:: Cadrer Enregistrer UDS file | | Exécuter UDS file
360 360
Trouver mon laser Créer manuellement LightBurn Bridge Importer o
{&F Autoguider | | Accéder & lorigine| Démarrer & partr de : |Réglage du contré ~
RadIUS:‘ 400 Definir par défaut| Modifier Supprimer Exporter 400 Q 0 @
10.0 '~ I Origine du travai o O O
oK ] B0 Couper les graphiques sélectionnés . o O O
440 . 440 @0 Utiliser l'origine de la sélection =+= Afficher la derniére position
@0 Optimiser le chemin de coupe Paramétres d'optimisation
480 480 Appareils (Auto) ~ | | Trocen-AWC ~
N
\ 520
600 560 520 480 440 400 360 320 280 240 200 160 120 80 40 U560 | Laser | Bibliotheque
@eEl Cliquez sur «USB» 1
@0 Move

Cliquez sur «Next»

. J
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XPos 0,000 + mm Largeur 0,000 +mm 100,000 5 (%% Police | MS Shell Dig 2 Hauteur|25.00 ¥ | Espace H|0.00 < Aligner X |Milieu Normal - = = @0 Moveasgroup Padding:
Faire pivoter 0,00 < ||mm E: |]~|:|- -'El-ﬂ ] i
YPos 0,000 +imm = Hauteur |0.000 /mm 100.000 5 (% O® Gra=  OW Itzligue O Majuscule @0 Soudé  Espace V|0.00 + Aligner Y [Milieu Décalage 0 = g @0 Lock inner objects
h 1000 960 920 880 840 aoo0 760 720 680 640 600 560 520 480 440 400 360 320 280 240 200 160 120 80 40 a
=L 0 e Layer Mode Spd/Pwr Output Show Air
~
D 0 g oo
B Appareils - LightBurn 1.2.03 2 %
@) : ’
Liste de vos appareils
40 40
O - Tra v X
9 80 <« a Assistant de nouvel appareil 80
A imeriez-vous Fappeler ?
120 Comment aimeriez-vous l'appeler ? 120 >
9 ({5i vous en avez plusieurs, utilisez celui-ci pour les différencier)
<
~ Trocen-AWC ~
160 160
@ 200 200 Couleur de calque l:| Vitesse (mm/s) 0,02 (=
G Mombre de passages 1 % | Puissance max (%) 0,00 ¥
" . . valle fmmY - fory *
Quelles sont les dimensions de |a zone de travail ? e Ry | BI0IS] Aemmer Ry 8,00 [
E 240 (Les dimensions, en mm, des axes X et ¥ de votre laser) 240  CoupesfCalques ~ Déplacer ~ Commande de caméra  Texte de variable
=] A —
D 280 280 Disconnected
I I Suspendre . Arréter ’ Démarrer ‘=. Envoyer
320 320
Eancd T3 cadrer {3 Cadrer Enregistrer UDS file | | Exécuter UD5 file
360 36(
Trouver mon laser Créer manuellement LightBurn Brid§e Importer P
{8 Autoguider | | Accéder & l'origine | Démarrer & partir de : | Réglage du contré
Rad\us:A 400 Définir par défaut Modifier Supprimer Exporter 400 C 0 @
0.0 - Origine du travail o O O
oK Cancel B0 Couper les graphigues sélectionnés : O O O
440 — — — — — ————— — 440 @0 Utiiser lorigine de la sélection =+- afficher la derniére position
@0 Optimiser le chemin de coupe Paramétres d'optimisation
480 480 Appareils (Auto) ~ | Trocen-AWC w
520 520
560 1000 960 920 280 a4 800 760 720 680 640 600 560 520 480 440 400 360 320 280 240 200 160 120 80 40 0S50 Laser  Bibliothéque
AEDE"EEE-ONOEEDODEEEa= = - «Q0@d= - §E
@0 Move @0 size @0 Rotate 80 Shear  x: -19.00, y: 435400 mm

e N
Entrez «980» en X
Entrez «540» en Y

\. J
4 )

Cliquez sur «Next»

. J




GEORER @ B0 +LL2LIIOL KX B8 >A% © & Tl 530+

XPos 0,000 + |mm Largeur 0,000 * |mm 100000 3% Police | M5 Shell Dig 2 Hauteur | 25.00 |+ | EspaceH|0.00 = Aligner X Miliew Normal - — & @0 Move as group Padding:
Faire pivoter | 0,00 < mm % |:|'Eh Dﬂ (m] é
YPos |0.000 = mm = Hauteur|0.000 < mm 100.000 = |% Om Gras OB Italigue O Majuscule W0 Soudé  Espace V|0.00 % Aligner Y |Milieu Décalage |0 E - @0 Lock inner ohjects
% 1000 960 920 880 840 800 760 720 630 640 600 560 520 480 440 400 360 320 280 240 200 160 120 80 40 ]
= 0 Te  Layer Mode Spd/Pwr Output Show Air
A
D 0 ]
(2 n ? s
@) Y
Liste de vos appareils
40 40
O == Trg X
—_ 80 €« a Assistant de nouvel appareil I 80
A 120 Ou se situe l'origine de votre laser ? 120 »
° (00 est X0, Y0 ?)
<
f 160 | 160
@ 200 Arriére gauche 200 Couleur de calque l:| Vitesse (mm/s) 0,02 =
Mombre de passages 1 3 | Puissance max (%) 0,00 *
[lﬂ Avant gauche Intervalle (mm) | 0.100 = | Puissance min (%) 0,00 =
Ia 240 I 24()  CoupesfCalques Déplacer Commande de caméra  Texte de variable
=
'D 280 | 280 Disconnected
II Suspendre . Arréter b Démarrer '!' Envoyer
320 320
T E] Cadrer (:: Cadrer Enregistrer UDS file | | Exécuter UDS file
360 360
Trouver mon laser Créer manuellement LightBurn Bridge Importer i
{&F Autoguider | | Accéder & lorigine| Démarrer & partir de : |Réglage du contré ~
Radlus:‘ 400 Definir par défaut Modifier Supprimer Exporter 400 Q 0 @
10.0 '~ I Origine du travai o O O
oK ] B0 couper les graphiques sélectionnés . o O O
440 e 440 @0 Utiliser l'origine de la sélection =+= Afficher |a derniére position
@0 Optimiser le chemin de coupe Parameétres d'optimisation
480 480 Appareils (Auta) ~ | | Trocen-AWC ~
520 520
560 1000 960 920 880 840 800 760 720 680 640 600 560 520 480 440 400 360 320 280 240 200 160 120 a0 40 U560 Laser  Bibliothéque
EOOE-EEO-sONEENODEENnE =« «AEHA = BE
@0 Move @0 Size @0 Rotate @0 Shear 3 -19.00]y: 435.00 mm

~ ™
Cliquez sur «Arriére droite»

\. J

Cliquez sur «Next»
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B0 Maove as group
@0 Lock inner objects

XPos 0,000 * mm Largeur 0,000 2 mm 100,000 (% Police M3 Shell Dig 2 Hauteur |25.00 5| Espace H|0.00 + | Aligner X |Miliey Mormal =
Faire pivoter |0,00 < |mm ég |]~|:|- -'El-ﬂ ? i
YPos 0,000 +imm = Hauteur |0.000 /mm 100.000 5 (% O® Gra=  OW Itzligue O Majuscule @0 Soudé  Espace V|0.00 + | Aligner Y | Milieu Décalage 0 = "
% 1000 960 920 880 840 aoo0 760 720 680 640 600 560 520 480 440 400 360 320 280 240 200 160 120 80 40 a
40 -40
D 0 g oo
2.03 ? K
O Liste de vos appareils
40 40
O - Trg ? e
9 80 <« a Assistant de nouvel appareil a0
A 120 Ca vy est, C'est fait. Voici un résumé : 120
9 TROCEN Trocen-awC E UsB
/ 160 160
_ Trocen-AWC
@ 200 980mm x 540mm, origine & arriére droite 200
240 240
i Cliquez sur "Terminer” pour ajouter le nouvel appareil.
O |z2s0 280
320 320
Cancel
360 360
Trouver mon laser Créer manuellement LightBurn Bridge Importer
E:‘;‘US:A 400 Définir par défaut Modifier Supprimer Exporter 400
oK Cancel
440 = — 440
480 480
520 520
560 1000 960 920 280 840 800 760 720 680 640 600 560 520 480 440 400 360 320 280 240 200 160 120 80 40 Os60

oo Jor oz R NG o7 O o | ]

@0 Move @0 Size @0 Rotate 80 Shear

Cliquez sur «Finish»

OEEDEDEEQE0S = «@ANHA> = @

x: -19,00, y: 435.00 mm

Padding:

#  Layer Mode Spd/Pwr Out

put Show Air

Couleur de calque l:|

Mombre de passages
Intervalle {mm)

Vitesse (mmjs) 0,02 (=
1 % | Puissance max (%) 0,00 ¥
0.100 '+ | Puissance min (%) 0,00 =

CoupesfCalques Deéplacer

Commande de caméra

Texte de variable

Disconnected

. Arréter

I I Suspendre

T3 cadrer {_J Cadrer

{8 Autoguider | Accéder & lorigine

B0 Couper les graphigues sélectionnés
B0 utiiser l'origine de la sélection
@0 Optimiser le chemin de coupe

Appareils (Auto)

’ Démarrer ‘=. Envoyer

Enregistrer UDS file | Exécuter UDS file

Démarrer & partir de : |Réglage du contré ~

O 0 @
Origine du travail o O O
o O O

! s
-+ Afficher la derniére position
Paramétres d'optimisation

~ | | Trocen-AWC

Laser Bibliothégue
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XPos |0.000 = mm Largeur 0.000 ~mm |100.000 = |% Police| M5 Shell Dig 2 Hauteur |25.00 | EspaceH 0.00 % | Aligner X | Milieu Mormal - = =
Faire pivoter 0,00 S \mm % I]-EI: iEI-H =] =)
YPos |0.000 = mm = Hauteur 0.000 ~mm |100.000 = |% OB Gras OB talique OB Majusaule @0 Soudé  Espace V\0.00 |+ Aligner ¥ [Milieu Décalage 0 = T
k 1000 960 920 880 840 800 760 720 680 640 600 360 520 480 440 400 360 320 280 240 200 160 120 80 40 o
-40 -40
D 0 ]
[ R ? X
O Liste de vos appareils
oI > e |
— |80 a0
A 120 120
f 160 160
@ 200 200
240 240
gy |0 280
320 320
Trocen-AWC - USB
360 980mm x 540mm, origin at rear right 360
Trouver mon laser Créer manuellement LightBurn Bridge Importer
Ejat;‘US:A 400 Définir par défaut Modifier Supprimer Exporter 400
Cancel
440 — 440
480 480
520 520
560 1000 960 920 880 840 800 760 720 680 640 600 360 520 480 440 400 360 320 280 240 200 160 120 80 40 Osgn
oo o oz | RGO or O oo fof o o) i) ] == HA
@0 Move @0 Size @0 Rotate @0 Shear  x: -19.00, y: 435.00 mm

\_

Cliquez sur «Trocen-AWC»

\_

7

Cliquez sur «OK»

@0 Move as group
= @0 Lockinner objects

Padding:

# Llayer Mode Spd/Pwr Qutput Show Air

@0 Couper les graphiques sélectionnés
@0 Utiliser I'origine de |a sélection
@0 optimiser le chemin de coupe

>

<

Couleur de calque I:l Vitesse (mm/s) 0,02 %
Nombre de passages 1 = | Puissance max (%) 0,00 %
Intervalle (mm) | 0.100 % | Puissance min (%) 0,00 %

Coupes/Calques Déplacer

Laser

Disconnected

. Arréter

I Suspendre

T3 cadrer {_J Cadrer

m‘ Autoguider

Appareils (Auto)

Commande de caméra

’ Démarrer

Enregistrer UDS5 file

Texte de variable

? Envoyer

Exécuter UDS5 file

Acceder & lorigine | Démarrer & partir de : |Réglage du contré ~

O 0O @

Origine du travai o O O
o

o O

' = .
=+- Afficher la derniére position
Paramétres d'optimisation

~ | Trocen-AWC 5

Laser Bibliothéque



)

AVEPR @@ BBl +LPPLIIO D EX 2L Bad 68 2 Sil+

XPos |0.000 = |mm Largeur 0.000 + |mm |100.000 %% Police| M5 Shell Dig 2 Hauteur |25.00 | EspaceH 0.00 % | Aligner X | Milieu Normal - — = @0 Move as group Padding:
Faire pivoter 0,00 S \mm % I]-El: Elﬂ [ =)
= S = : . . e . S H = p 8
¥Pos |0.000 = |mm == Hauteur 0.000 ~|mm |100.000 < |% OB Gras OB Itzlique O Majuscule @0 Soudé  Espace V|0.00 = Aligner Y | Miieu Décalage 0 e @0 Lock inner ohjects
k 1000 960 920 880 840 800 760 720 680 640 600 360 520 480 440 400 360 320 280 240 200 160 120 80 40 o
=L 0y Layer Mode Spd/Pwr Qutput Show Air
~
D 0 g 0
@) "
O 40 40
C_ 80 80
A 120 120 >
Q 5
f 160 160
@ 200 200 Couleur de calque I:l Vitesse (mm/s) 0,02 %
Nombre de passages 1 = | Puissance max (%) 0,00 %
G Intervalle (mm) | 0.100 % | Puissance min (%) 0,00 %
240 240  Coupes/Calques ~ Déplacer  Commande de caméra  Texte de variable
P
i 280 280 Disconnected
II Suspendre . Arréter b Démarrer ? Envoyer
320 320
r ~y g
L1 Cadrer 1_s Cadrer Enregistrer UDS file | | Exécuter UDS file
360 36
J! {3} Autoguider | |Accéder & llorigine | Démarrer & partr de : |Réglage du contré ~
Radus: | 400 400 o 0 @®
0.0 = Origine du travai o O O
o O
440 440 '*:" Afficher la dernigre position
Paramétres d'optimisation
480 480 Appareils ) ~ | | Trocen-AWC ~
520 520
560 1000 960 920 880 840 800 760 720 680 640 600 360 520 480 440 400 360 320 280 240 200 160 120 80 40 Osgn Laser Bibliothque

Y]

(<)

DEDE -0 EEO00EERRE = = =

@0 Move 0 Size @0 Rotate @0 Shear  x: 1028.00, y: 175,00 mm

4 )

Cliquez sur les bouttons suivants pour
tous les faire passer au vert.

s = W@

- /
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B0 +LPLLTIOLINX 2L BAT A0 ol S8+

¥Pos|0.000 > |mm Largeur |0.000 » mm 100,000 ¥ |% - — Police | M5 Shell Dig 2 Hauteur 25.00 5| EspaceH|0.00 |5 Aligner X | Milieu Normal -y o = B0 Move as group Padding:
Faire pivoter 0,00 < |mm Eﬂ I]-l:l' '|:|-[| [H] 5
¥Pos |0.000 +|mm == Hauteur |0.000 + mm |100.000 % |% OB Gras OB Itdlique O Majuscule @0 Soudé  Espace V|0.00 |+ Aligner ¥ | Milieu Décalage |0 5 ™ = @0 Lockinner objects
k 1000 960 920 880 840 800 760 720 680 640 600 560 520 430 440 400 360 320 280 240 200 160 120 80 40 1] Coupes/Calques
0 0 g Layer Mode Spd/Pwr Output Show Air
~
D i ]
@) "
O 40 40
C_ 80 80
A 120 120 >
Q 5
/ 160 160
@' 200 200 Couleur de calque I:l Vitesse (mm/s) 0,02 5
Nombre de passages 1 & | Puissance max (%) 0,00 =
Iﬂ Intervalle {mm) | 0.100 % | Puissance min (%) 0,00 =
@ 240 240 Coupes/Calques Déplacer Commande de caméra Texte de variable
=
D 280 280 Disconnected
II Suspendre . Arréter ’ Démarrer ‘!‘ Envoyer
320 320
T3 cadrer {3 cadrer Enregistrer UDS5 file | | Exécuter UDS file
360 360
{8 Autoguider | |Accéder & lorigine Démarrer 3 partir de : |Réglage du contré
2| 400 400 0 0 @
100 ~ Origine du travai o O O
@0 Couper les graphiques sélectionnés o C O
440 440 @0 Utiliser l'origine de la sélection "i" Afficher la derniére position
B0 optimiser le chemin de coupe Paramétres d'optimisation
480 480 Appareils {Auto) ~ | |Trocen-AWC ~
520 520
560 1000 960 920 880 840 800 760 720 680 640 600 560 520 430 440 400 360 320 280 240 200 160 120 80 40 Ocen . Bibliothaoye

B EE s OanEEOnOEEnEE 2 s =

@0 Move @0 Size @0 Rotate @0 Shear

x: 1028.00, y: 176.00 mm

EEs » HE

informatiques du Fab Lab.

-

Et voila! Votre machine virtuelle est maintenant
configurée comme la Boss Laser HP2440.

Vous pouvez maintenant préparer vos fichiers de
fabrication dans Lightburn sur les postes

~





 
   
     
       
         
         
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
             
               
               
            
          
        
         
           
             
               
               
            
          
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
             
               
               
            
          
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
         
           
        
      
    
  


